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@ Elektrokletnmotor, insbesondere Klauenpol- Schrittmotor 

Um auf einfache Weise einen Korrosionsschutz fur mit 
gertngem Aufwand hersteilbare Elektrokleinmotore mit 
Stanzbiege- und/oder Tiefzieh-Elektroblech-Motorteilen 
erreichen zu konnen, wird vorgeschlagen, diese Motorteile 
in einem Hochtemperatur-GluhprozeG elektrisch zu veredeln 
und auRen, insbesondere am Gehausemantel (42, 52), mit 
etner Korrosions-Schutzfolie (10) zu uberziehen, wobei 
zweckrna&igerweise fur die in dem GluhprozeS veredelten 
Bleche ein blankes, hinsichtltch eines Korrosionsschutzes 
zuvor unvorbehandeltes und fur die ubrigen, nicht zu glu- 
henden Motorblechteife, insbesondere fur die stirnseitig 
auBen abdeckenden klauenpolzungenfreien Lagerplatten (2, 
3), ein verzinktes Blechmaterial vorgesehen wird. 
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Patemanspruche 

1. Elektrokleinmotor, insbesondere Klauenpoi- 
Schrittmotor, mit Stanzbiege- und/oder Tiefzieh- 
Elektroblech-Motorteilen, dadurch gekennzeich* 
net, daB die gestanzten bzw. gebogenen und/oder 
tiefgezogenen Elektroblech-Motorteile in einem 
Hochtemperatur-GliihprozeB elektromagnetisch 
veredelt und auBen mit einer Korrosions-Schutzfo- 
lie (10) Uberzogen sind, to 

2. Elektrokleinmotor nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur die in dem Hochtemperatur- 
GliihprozeB veredelten und dann mit einer Korro- 
sions-Schutzfolie (10) iiberzogenen Elektroblech- 
Motorteile ein blankes, hinsichtlich eines Korro- 15 
sionsschutzes zuvor unvorbehandeltes Blechmate- 
rial vorgesehen ist. 

3. Elektrokleinmotor nach Anspruch 1 und/oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB fur die nicht in einem 
Hochtemperatur-GluhprozeB veredelten Motor- 20 
teife ein verzinktes Blechmaterial vorgesehen ist. 

4. Elektrokleinmotor mit axial auBeren, stirnseitig 
abdeckenden, klauenpoifreien Lagerplatten nach 
einem der Anspruche 1 -3, dadurch gekennzeich- 
net, daB fur die Lagerplatten (2, 3) ein verzinktes, 25 
nicht in einem anschlieBenden Hochtemperatur- 
GliihprozeB veredeltes Blechmaterial vorgesehen 
und nur jeweils der Gehausemantel (42, 52) mit 
einer Korrosions-Schutzfolie (10) uberzogen ist. 

5. Elektrokleinmotor mit zwei topffdrmigen, an ih- 
ren offenen Stirnseiten mittel- bzw. unmittelbar 
voreinander anliegenden tiefgezogenen Gehause- 
halften mit aus ihren Topfboden herausgeformten 
Klauenpolen, dadurch gekennzeichnet, daB nur je- 
weils der Gehausemantel (42, 52) auBen mit einer 
Korrosions-Schutzfolie (10) uberzogen und an den 
Topfboden (41, 51) stirnseitig auBen jeweils eine 
abdeckende Lagerpiatte (2, 3) aus verzinktem 
Blechmaterial angeordnet ist. 

6. Elektrokleinmotor nach einem der Anspruche 
1 —5, dadurch gekennzeichnet, daB als Korrosions- 
Schutzfolie (10) eine Aluminiumkaschierte Folie 
vorgesehen ist. 

7. Elektrokleinmotor nach einem der Anspruche 
1 —6, dadurch gekennzeichnet, daB als Korrosions- 
Schutzfolie (10) eine Klebefolie vorgesehen ist, 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Elektrokleinmo- 
tor, insbesondere Klauenpol-Schrittmotor, mit Stanz- 
biege- und/oder Tiefzieh-Elektroblech-Motorteilen; ein 
derartiger Elektrokleinmotor ist z.B. aus der EP-B1 
00 66 643 bekannt. 

Der durch die EP-B1 00 66 643 bekannte Elektroklein- 
motor weist ein tiefgezogenes topfformiges Gehauseteil 
und einen an dessen offener Stirnseite abschlieBenden 
Gehausedeckel auf. Sowohl das Bodenteil des topffor- 
migen GehauseteiJes als auch der Gehausedeckel uber- 
nehmen gieichzeitig die Funktion von Polblechen; dazu 
sind in beide Teile Klauenpolzahne zunachst fretges- 
tanzt und dann axial abgebogen. Im Bereich der Abbie- 
gekanten der Klauenpolzahne konnen dabet z.B. elek- 
tromagnetische Engpasse auftreten, die die maximale 
Leistungsausbeute des Elektrokleinmotors ggf. in uner- 
wiinschter Weise begrenzen, Zur Gewahrleistung eines 
hinreichenden Korrosionsschutzes sind derartige Elek- 
trokleinmotoren in der Rege! aus einem verzinkten 
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Blechmaterial gefe. L igt. 

GemaB Aufgabe voriiegender Erfindung soil ohne zu~ 
satzlichen Fertigungs- bzw. MateriaJaufwand auf einfa- 
che Weise bei Gewahrleistung eines hinreichenden 
5 Korrosionsschutzes die Leistungsausbeute des Motors 
erhoht werden konnen. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt bei einem Elektro- 
kleinmotor der eingangs genannten Art dadurch, daB 
die gestanzten bzw. gebogenen und/oder tiefgezogenen 
Elektroblechmotorteiie in einem Hochtemperatur- 
GluhprozeB elektromagnetisch veredelt und auBen mit 
einer Korrosions-Schutzfolie uberzogen sind; dadurch 
gelingt es einerseits, die elektromagnetischen Engp&sse 
im Bereich der Abbiegekanten der Klauenpolzahne zu 
beseitigen und somit die maximale FluBbelastung der 
dem magnetischen RuckschluB dienenden Elektrobiech- 
Motorteile zu erhohen und gieichzeitig auf einfache 
Weise einen wirksamen Korrosionsschutz zu gewahrlet- 
sten, der bei Verwendung von kostengiinstigem ver- 
zinkten Blechmaterial aufgrund des Gluhprozesses mit 
einer Temperatur oberhalb von 840° nicht mehr mog- 
lich ist und ansonsten den Einsatz von aufwendigem 
vernickelten Blechmaterial oder ein aufwendiges nach- 
tragliches Aufbringen eines z.B. galvanischen Oberfia- 
chenschutzes erfordern wiirde. 

ZweckmaBigerweise werden fur die in dem Hochtem- 
peratur-GluhprozeB veredelten und dann mit einer 
Korrosions-Schutzfolie iiberzogenen Motorteile ein 
blankes, hinsichtlich eines Korrosionsschutzes zuvor un» 
30 vorbehandeites Blechmaterial vorgesehen, wahrend ftir 
die ubrigen, nicht in einem Hochtemperatur-Gluhpro- 
zeB veredelten Motorteile ein an sich bekanntes ver- 
zinktes Blechmaterial verwendet wird. 

Falls auf die Stirnseiten des Elektrokleinmotors klau- 
35 enpolzungenfreie, d.h. nicht einem Stanzbiege- und/ 
oder Tiefzieh-Verforrnungsvorgang unterworfene La- 
gerplatten verwendet werden, kann auf eine Korro- 
sions-Schutzfolie fur die Stirnseiten der axial innen auf 
den Lagerplatten angeordneten Polbleche verzichtet 
40 und lediglich der Gehausemantel zwischen den Stirnfla- 
chen des Elektrokleinmotors mit einer erfindungsgema- 
Ben Korrosions-Schutzfolie uberzogen werden. 

Als Korrosions-Schutzfolie wird zweckmaBigerweise 
eine Aiuminium-kaschierte Folie vorgesehen, die gemaB 
45 einer Ausgestaltung der Erfindung als Klebefolie ausge- 
bildetist. 

Die Erfindung sowie weitere vorteilhafte Ausgestal- 
tungen der Erfindung werden im folgenden anhand ei- 
nes Ausfuhrungsbeispieles in der Zeichnung naher er- 
50 lautert;darinzeigt 

Fig. 1 einen axialen Langsschnitt durch einen Klauen- 
pol-Schrittmotor mit zwei axial hintereinander ange- 
ordneten Statorsystemen; 
Fig. 2 eine stirnseitige Draufstcht auf den Klauenpol- 
55 Schrittmotor gemaB Fig. t. 

Fig. t zeigt in einem axialen Langsschnittb^d einen 
Klauenpol-Schrittmotor mit zwei axial hinte. cinander 
angeordneten Statorsystemen. Eine erste to ;T6rmige 
Motorgehausehalfte 4 nimmt eine erste Erre. rspule 8 
60 und eine zweite topfformige Motorgehausehalfte 5 
nimmt eine zweite Erregerspule 9 auf. Die Wicklungsen- 
den der Erregerspulen 8, 9 sind mit auBeren AnschluB- 
leitungen 81, 91 kontaktiert und tsoiiert aus den topffor- 
migen Motorgehausehalften 4, 5 nach radial auBen her- 
65 ausgeftihrt. Die Motorgehausehalften 4, 5 sind zur BiL 
dung ihrer Topfform tiefgezogen; aus ihren stirnseitigen 
Topfboden 41, 51 sind die Klauenpolzahne freigestanzt 
und axial in das Motorinnere abgebogen. In Fig. 2 s'md 
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in ihrer stirnseitigen Draufsicht di , dem stirnseiti- 
gen Topfboden 41 des ersten topftormigen Motorge- 
hauses 4 axial abgebogenen Klauenpotzahne 43 — 48 an- 
gedeutet 

An ihren stirnseitig offenen Seiten sind die topfformi- 5 
gen Motorgehausehaiften 4, 5 an axiale Rander zweier 
innerer Klauenpolbleche 6, 7 angeschweiBt, die ihrer- 
seits durch BuckelschweiBen untereinander verbunden 
sind. Aus den inneren Polblechen 6, 7 sind ebenfails hier 
nicht naher bezetchnete Klauenpolzungen freigestanzt io 
und axial abgebogen. Die beiden stirnseitigen Topfbo- 
den 41, 51 der Motorgehausehaiften 4, 5 sind nach auBen 
durch Lagerplatten 2, 3 abgedeckt, die ebenfails durch 
BuckelschweiBung mit den Topfboden 41,51 verbunden 
sind. Die Lagerplatten 3, 4 nehmen Lager 21, 31 auf, in 15 
denen die Rotorwetle 11 drehbar gelagert ist, auf der ein 
ringformiger Dauermagnet 12 befestigt ist. Die linke 
Lagerplatte 2 weist radial Oberstehende Befestigungs- 
ohren 22, 23 mit Befestigungsoffnungen 24, 25 auf, uber 
die der Motor in einer Motoraufnahme befestigt wer- 20 
den kann. 

ErfindungsgemaB sind die inneren Polbleche 6, 7 und 
insbesondere die topfformigen Motorgehausehaiften 4, 
5 nach der Tiefzieh- und Stanzbiege-Verformung in ei- 
nem Hochtemperatur-GluhprozeB bei einer Tempera- 25 
tur von etwa 840° C magnetisch optimiert, wobei fur die 
in dem Hochtemperatur-GluhprozeB nachtraglich ma- 
gnetisch optimierten Teile ein hinsichtlich eines Korro- 
sionsschutzes zuvor unvorbehandeltes blankes Blech- 
material verwendet wird. Urn trotzdem auf einfache 30 
Weise einen wirksamen Korrosionsschutz gewahrlei- 
sten zu konnen, sind der Gehausemantel 42 der Motor- 
gehausehalfte 4 und der Gehausemantel 52 der Motor- 
gehausehalfte 5 von einer durchgehenden Korrosions- 
Schutzfolie 10 iiberzogen, die nach einer Ausgestaltung 35 
der Erfindung als Aluminium-kaschierte Klebefolie aus- 
gebildet ist. Zum Korrosionsschutz der stirnseitigen 
Topfboden 41, 52 der Motorgehausehaiften 4, 5 werden 
in vorteilhafter Weise die aufgelegten, nicht in einem 
Hochtemperatur-GluhprozeB nachveredelten, aus ver- 40 
zinktem Blechmaterial bestehenden Lagerplatten vor- 
gesehen. Auf diese Art und Weise kann trotz kostengiin- 
stigen Ausgangsmaterials und einfacher Fertigung ein 
Klauenpol-Schrittmotor hoher Leistungsausbeute ge- 
schaffen werden. 45 
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